广东省韶城工业总厂制衣设备采购项目变更/更正公告
 
广州群生招标代理有限公司韶关分公司于2017年2月9日在中国采购与招标网和广州群生招标代理有限公司网站发布了广东省韶城工业总厂制衣设备采购项目（项目编号：GZQS1701HG02001SH）的公开招标公告，现公告及原招标文件部分内容作如下变更/更正：
1. 公告及招标文件第5页
“采购人地址：韶关市浈江区黄岗
采购联系人：耿警官”
更正为：
“采购人地址：韶关市浈江区犁市镇
采购联系人：耿先生”
二、招标文件第16页：
“7、投标各单价不能高于单价限价，否则按无效投标处理；投标报价低于最高限价85%（含）的，需要出具详细的成本核算清单（并按投标文件格式中《报价成本说明》格式提供说明），否则评标委员会可能会认定该投标人以低于成本报价竞标，从而有判定该投标无效的风险。”
更正为：
[bookmark: _GoBack]   “7、投标人报价采用“单价×数量的相加=∑（各品种单价×数量相加的总价）”方式进行，报价精确到分，投标各单价不能高于最高限价，否则按无效投标处理；投标报价明显过低的，低于最高限价的85%（含)，需要出具详细的成本核算清单，否则评标委员会可能会认定该投标人以低于成本报价竞标，从而有判定该投标无效的风险。”
3、 招标文件第18页：
“本项目的款项以人民币支票方式支付，合同货物到采购人指定地点交付并完成安装，验收合格后，中标供应商凭以下手续进行支付”。
更正为：
“本项目的款项以银行转帐的方式支付，合同货物到采购人指定地点交付并完成安装，验收合格后，中标供应商凭以下手续进行支付”。
4、 招标文件第20页：

制衣设备技术参数
	序号
	设备名称
	技术参数

	1
	电脑凤眼车
	▲功能要求
	1. 缝形变化：程序选择方式控钮眼：先切刀，后切刀，无切刀
2. 送布方式：脉冲马达间隔送布切布驱动：脉冲马达垂直驱动
3. 送油方式：自动(弯针部、分线叉需手工加油）

	
	
	缝纫速度：
	400~2，200针/ 分(100rpm step)

	
	
	缝合长度：
	10~38mm（带切线）；10~50mm（不带切线）

	
	
	压布高度：
	13mm(最大16mm)

	
	
	针迹形式：
	单针双重环缝(放入芯线)

	2
	双针机
	▲机器结构特点功能：
	①行业领先的低碳节能

	
	
	
	②提高反应灵敏度

	
	
	
	③提高台板下面脚踏板空间的操作性

	
	
	
	④防止鸟巢的产生

	
	
	
	⑤针的贯穿力强

	
	
	
	⑥切线时机的调整变得简单

	
	
	
	⑦低噪音、低振动，工作轻松无压力

	
	
	
	⑧提高缝纫人员的操作性

	3
	打枣机
	最高缝纫速度:3200rpm

	4
	
裤头机

	最高缝制速度
	4,500rpm  

	
	
	针数
	4针 

	5
	裤头机（平底带拖轮双针机）
	针杆无油式
	微油式

	
	
	最高缝速
	3000-4000针/分钟

	
	
	最大针距
	4-5mm

	
	
	抬压脚高度
	7mm

	
	
	针送布
	下送布为标准装置

	
	
	配置
	带电子拖辘

	6
	多功能针位橡筋车
	最高缝制速度
	4,500rpm  

	
	
	针数
	4针 

	7
	大埋夹机
	▲送布调整方法:
	主送布：滑动式缝距调整方式
差送布：扳手调整方式
无差送布：No poor feed

	
	
	安装方法：辅助驱动组件MT03安装在机台上

	8
	小埋夹机
	▲机器结构:
	①.关键运动零部件表面GIC高硬度自润滑镀层处理，减小机器零部件磨损，延长机器使用寿命。

	
	
	
	②.配置钢结构台板，钢结构台板自带下滚轮，局部移动方便，使机器整体运行平稳，降低噪音减小振动。

	
	
	
	③.配置气动抬压脚、气动抬拖轮、机针冷却、硅油盒线冷却、自吸入式自动剪线装置。

	
	
	
	④.设计循环油过滤冷却的自动供油系统

	
	
	
	⑤.设计过节头（骨位）自动调压的压脚及辅助送料装置

	
	
	
	⑥.采用皮带式气控拖轮，外置式变速箱无极调速

	
	
	最高缝纫达到速度:4500针/分

	
	
	电机规格:750W直驱马达/600W下挂马达

	
	
	▲具有从动滚轮式针板结构

	
	
	▲具有辅助送料机构结构

	
	
	▲具有气动抬压脚装置结构

	
	
	▲具有自吸入式剪线装置结构

	9
	3线锁边机
	最高缝制速度
	7，000rpm

	
	
	缝迹长度（最大针脚长度）
	0mm-5.3mm 

	
	
	针幅（针距）(MM)
	2.0-5.0 +2.0

	
	
	差动调整方式
	扳手式(带微调整机构)

	
	
	供油方式（强制排油机构）
	针杆下套筒部位设置吸油装置，从而改善针杆部位漏油现象的发生，进一步减少零件磨损，延长了机器的使用寿命。

	10
	5线锁边机
	最高缝制速度
	7，000rpm

	
	
	缝迹长度
	1.5mm-4mm

	
	
	最大压脚提升量
	7mm(除去一部分辅助件）

	
	
	最大压脚压力
	63.7N（6.5KG)

	
	
	差动调整方式
	扳手式(带微调整机构)

	
	
	驱动装置
	500W直接驱动马达

	
	
	切线装置
	传感器式空环切线

	
	
	抬压脚装置
	传感器式自动抬压脚

	11
	锁链机
	▲机器结构功能：
	①.弯针机构采用的是倾斜弯曲体型的装置，能发挥优越的耐久性。

	
	
	
	②.加固缝是与平缝机相同都可通过反缝拉杆进行操作，可确实的防止脱线。

	
	
	
	③.可对线迹长度进行简单的调节。

	
	
	
	④.带拖轮装置，拉料更加顺畅，缝迹更加平整。

	
	
	最高缝纫速度:4500rpm

	12
	切耳机
	切带长度
	1-9999mm

	
	
	切带速度
	80-100times/min

	
	
	切带宽度
	100mm

	
	
	▲功能要求
	1.高速：每分钟可切断80-100片2.高精度：每一次切断都由步进电动监控、以保证每次操作的高精确性3.切断面平整：热刀可对彩色丝带、轻薄纺织带的切断面进行高温热封，且封口平整无毛边，刀刃由进口优质钢材制成，使用寿命长4.自动操作：只需设定您所需的切断长度和数量，其余工作都自动完成5.自动暂停：一量材料用完，将自动停止工作6.记忆功能：在开关关闭前，自动存储所设值的切断长度和切断数量以及切断速度）

	13
	贴袋机
	机头最高转速: 4000

	
	
	▲机器结构：
	1. 全自动免烫功能特点：A、免烫功能袋子不会产生高温，从而让袋子和原身布料无色差，使产品更加完美。B、免烫装置的模板可根据裤袋的形状进行任意调节。C、自动折袋；拥有全球最先进的折袋折边技术和袋口二次反角技术
2. 压框装置：A、在自动接料缝制过程中，内压框根据缝制要求可变大变小，产品更加精准的定位。拥有内压框自动伸缩装置专利技术
3. 自编控制系统：A、任意自编式花样系统可缝制出各种不同缝制线迹,缝制过程更加得心应手。B、独立触摸屏操作面板、全伺服控制，操控与调试更加方便、简洁。
4. 稳定布料吸风装置：A、吸风装置对布料有平稳固定作用，防止布料在缝制过程中移动和走偏。B、吸风装置的运用，使缝制品经吸附后更加平整匀称，便于高效缝制。
5. 自动梭心仓门：A、为提高产品产量和维护的人性化设计，更换梭心、调整旋梭及剪线刀位增加了自动开启仓门设计。从而使设备更加智能化。
6. 自动收料装置(选装装置)：A、为了使自动收料更加合理，加装了自动滚料装置，克服了以往短布料无法自动收料的弊端，拥有自动滚料装置

	
	
	▲主机结构功能：
	1. 有效减少对线头的处理工作（短线头、减少线头堆积现象）
2. 采用全球首创下轴直驱电子送布结构
3. 采用新型旋梭，大幅度提高可缝范围
4. 变更送布轨迹
5. 可简单方便的设定缝制模式
6. 保护模式
7. 漂亮缝纫模式（减少脱线/设定短线头）
8. 可简单方便的设定缝制步骤
9. 错误号码显示
10. 厚面料台阶缝纫模式
11. 集多种便利功能于一体的手动开关
12. 搭裁USB端口

	14
	带刀平车
	转速(R.P.M)
	≥5000rpm

	
	
	抬压脚高度
	15mm 

	
	
	马达规格
	直接驱动式

	
	
	针棒行程
	30.7mm 

	　15
	电脑花样机
	最高缝速：
	2700针/分

	
	
	间歇压脚上升量：
	22mm。

	
	
	▲功能要求：
	1.实现了使用3.5mm针码缝纫时2,700针/分钟的高速缝纫。由于采用了电脑直接驱动式马达，起动/停车反应更快。与传统机型相比机械操作时间缩短了约28%，生产效率得到进一步提高。
2.电脑直接驱动式机械系统中采用了高效节能的马达，可减少传输过程中的能量损耗。与传统型号相比，耗电减少了约15%。与市场上同类缝纫机型相比，本设备是电耗最低的电脑花饰机，同时实现了高速缝纫和强大的机针贯穿力。
3. 轻松准确地定位送料：设定了两步下降的大压脚，大压脚可下降并暂停在中间的位置，然后下降到最低点。在中位设置一个合适的高度，便可快速准确地定位布料。这可以减少由于错误定位缝制物而造成的额外操作，从而节省了缝纫的总循环时间。
4.大压脚更换快速：拆卸4颗螺丝即可快速更换大压脚。也可通过定位准确安装
5.准确定位以更换送布板：对准送布板和底板的参照孔，将送布板装到底板上，拧紧螺栓，即可完成安装。可方便地准确定位送布板。
6.可存储的缝纫图案及针迹的数量取决于每个图案中针迹的数量。
7.规格：3020

	16
	长臂车
SNK-9956W-D4
	最高缝纫速度：3000

	
	
	压脚提升量：5-13mm

	
	
	缝纫线迹：5mm

	
	
	线数：2

	
	
	使用机针：DB*1   11-18#

	
	
	外箱尺寸：690*230490

	
	
	净重：35/43

	
	
	▲特点：
1.宽大的机头空间，更有利于大物件的缝纫工作,使缝纫更舒适。
2.模板缝纫，滚轮式压脚，钢基座与聚氨酯结合的送布牙可以满足各种模板的缝纫。
3.直接驱动式系统，采用微型伺服机电直接驱动上轴，反应迅速，减低功率损耗，实现无油污渍清洁缝纫。
4.切线稳定，旋转型切线装置针对任何类型的缝线都可稳定切线，密封油壶，能够使操作空间始终保持洁净。按照高速缝纫所需的最小油量供应机油。
5.压脚压力数字化调节，设定便捷，准确。

	
	
	▲优点：
1.服装品质更高；
2.生产流水线更流畅，生产效率更高；
3.完全可取代一些价格高的专用设备，例如开袋机，上油机，打褶机等

	17
	剪线机
	功率：
	180W-380W

	
	
	频率：
	50Hz/60Hz

	
	
	转数：
	3500RPM（60Hz）  2850RPM（50Hz）

	
	
	电力消耗：
	0.38KW/H

	
	
	▲功能要求
	省时：自动剪线头、吸线头、剪线头工序快100-800%，查货工序快15-30%；省心：直驱，无软轴驱动，维护更简单、方便；省力：不用磨刀片，自动注油，无需人工加油，刀片更锋利、耐用；省事：集成模块化，维修更简易，操作工即可解决所有故障；省钱：整机与同类产品对比，省电30%，效率15-30%，耗材少而便宜。

	18
	电熨斗
	电压
	200V

	
	
	功率
	1000W

	19
	珠边机
	缝纫速度:1400spm



更正为：
制衣设备技术参数
	序号
	设备名称
	功能参数

	1
	电脑凤眼车
	▲功能要求
	1. 缝形变化：程序选择方式控钮眼：先切刀，后切刀，无切刀
2. 送布方式：脉冲马达间隔送布切布驱动：脉冲马达垂直驱动
3. 送油方式：自动(弯针部、分线叉需手工加油）

	
	
	缝纫速度：
	400~2，200针/ 分(100rpm step)

	
	
	缝合长度：
	10~38mm（带切线）；10~50mm（不带切线）

	
	
	压布高度：
	13mm(最大16mm)

	
	
	针迹形式：
	单针双重环缝(放入芯线)

	2
	双针机
	▲机器结构特点功能：
	①行业领先的低碳节能

	
	
	
	②提高反应灵敏度

	
	
	
	③提高台板下面脚踏板空间的操作性

	
	
	
	④防止鸟巢的产生

	
	
	
	⑤针的贯穿力强

	
	
	
	⑥切线时机的调整变得简单

	
	
	
	⑦低噪音、低振动，工作轻松无压力

	
	
	
	⑧提高缝纫人员的操作性

	
	
	▲环保:绿色标签认定产品

	
	
	最高旋转数：5500sti/min

	
3
	打枣机
	最高缝纫速度:3200rpm

	
	
	▲环保:绿色标签认定产品

	4
	裤头机
	最高缝制速度
	4,500rpm  

	
	
	针数
	4针 

	5
	裤头机（平底带拖轮双针机）
	针杆无油式
	微油式

	
	
	最高缝速
	3000-4000针/分钟

	
	
	最大针距
	4-5mm

	
	
	抬压脚高度
	7mm

	
	
	针送布
	下送布为标准装置

	
	
	配置
	带电子拖辘

	6
	多功能针位橡筋车
	最高缝制速度
	4,500rpm  

	
	
	针数
	4针 

	7
	大埋夹机
	▲送布调整方法:
	主送布：滑动式缝距调整方式
差送布：扳手调整方式
无差送布：No poor feed

	
	
	安装方法：辅助驱动组件MT03安装在机台上

	8
	小埋夹机
	▲机器结构:
	①.关键运动零部件表面GIC高硬度自润滑镀层处理，减小机器零部件磨损，延长机器使用寿命。

	
	
	
	②.配置钢结构台板，钢结构台板自带下滚轮，局部移动方便，使机器整体运行平稳，降低噪音减小振动。

	
	
	
	③.配置气动抬压脚、气动抬拖轮、机针冷却、硅油盒线冷却、自吸入式自动剪线装置。

	
	
	
	④.设计循环油过滤冷却的自动供油系统

	
	
	
	⑤.设计过节头（骨位）自动调压的压脚及辅助送料装置

	
	
	
	⑥.采用皮带式气控拖轮，外置式变速箱无极调速

	
	
	最高缝纫达到速度:4500针/分

	
	
	电机规格:750W直驱马达/600W下挂马达

	
	
	▲具有从动滚轮式针板结构

	
	
	▲具有辅助送料机构结构

	
	
	▲具有气动抬压脚装置结构

	
	
	▲具有自吸入式剪线装置结构

	9
	3线锁边机
	最高缝制速度
	7，000rpm

	
	
	缝迹长度（最大针脚长度）
	0mm-5.3mm 

	
	
	针幅（针距）(MM)
	2.0-5.0 +2.0

	
	
	差动调整方式
	扳手式(带微调整机构)

	
	
	供油方式（强制排油机构）
	针杆下套筒部位设置吸油装置，从而改善针杆部位漏油现象的发生，进一步减少零件磨损，延长了机器的使用寿命。

	10
	5线锁边机
	最高缝制速度
	7，000rpm

	
	
	缝迹长度
	1.5mm-4mm

	
	
	最大压脚提升量
	7mm(除去一部分辅助件）

	
	
	最大压脚压力
	63.7N（6.5KG)

	
	
	差动调整方式
	扳手式(带微调整机构)

	
	
	驱动装置
	500W直接驱动马达

	
	
	切线装置
	传感器式空环切线

	
	
	抬压脚装置
	传感器式自动抬压脚

	11
	锁链机
	▲机器结构功能：
	①.弯针机构采用的是倾斜弯曲体型的装置，能发挥优越的耐久性。

	
	
	
	②.加固缝是与平缝机相同都可通过反缝拉杆进行操作，可确实的防止脱线。

	
	
	
	③.可对线迹长度进行简单的调节。

	
	
	
	④.带拖轮装置，拉料更加顺畅，缝迹更加平整。

	
	
	最高缝纫速度:4500rpm

	12
	切耳机
	切带长度
	1-9999mm

	
	
	切带速度
	80-100times/min

	
	
	切带宽度
	100mm

	
	
	▲功能要求
	1.高速：每分钟可切断80-100片2.高精度：每一次切断都由步进电动监控、以保证每次操作的高精确性3.切断面平整：热刀可对彩色丝带、轻薄纺织带的切断面进行高温热封，且封口平整无毛边，刀刃由进口优质钢材制成，使用寿命长4.自动操作：只需设定您所需的切断长度和数量，其余工作都自动完成5.自动暂停：一量材料用完，将自动停止工作6.记忆功能：在开关关闭前，自动存储所设值的切断长度和切断数量以及切断速度）

	13
	贴袋机
	机头最高转速: 4000

	
	
	▲机器结构：
	7. 全自动免烫功能特点：A、免烫功能袋子不会产生高温，从而让袋子和原身布料无色差，使产品更加完美。B、免烫装置的模板可根据裤袋的形状进行任意调节。C、自动折袋；拥有全球最先进的折袋折边技术和袋口二次反角技术
8. 压框装置：A、在自动接料缝制过程中，内压框根据缝制要求可变大变小，产品更加精准的定位。拥有内压框自动伸缩装置专利技术
9. 自编控制系统：A、任意自编式花样系统可缝制出各种不同缝制线迹,缝制过程更加得心应手。B、独立触摸屏操作面板、全伺服控制，操控与调试更加方便、简洁。
10. 稳定布料吸风装置：A、吸风装置对布料有平稳固定作用，防止布料在缝制过程中移动和走偏。B、吸风装置的运用，使缝制品经吸附后更加平整匀称，便于高效缝制。
11. 自动梭心仓门：A、为提高产品产量和维护的人性化设计，更换梭心、调整旋梭及剪线刀位增加了自动开启仓门设计。从而使设备更加智能化。
12. 自动收料装置(选装装置)：A、为了使自动收料更加合理，加装了自动滚料装置，克服了以往短布料无法自动收料的弊端，拥有自动滚料装置

	
	
	▲主机结构功能：
	13. 有效减少对线头的处理工作（短线头、减少线头堆积现象）
14. 采用全球首创下轴直驱电子送布结构
15. 采用新型旋梭，大幅度提高可缝范围
16. 变更送布轨迹
17. 可简单方便的设定缝制模式
18. 保护模式
19. 漂亮缝纫模式（减少脱线/设定短线头）
20. 可简单方便的设定缝制步骤
21. 错误号码显示
22. 厚面料台阶缝纫模式
23. 集多种便利功能于一体的手动开关
24. 搭裁USB端口

	14
	带刀平车
	转速(R.P.M)
	≥5000rpm

	
	
	抬压脚高度
	15mm 

	
	
	马达规格
	直接驱动式

	
	
	针棒行程
	30.7mm 

	　15
	电脑花样机
	最高缝速：。
	2700针/分

	
	
	间歇压脚上升量：
	22mm。

	
	
	▲功能要求：
	1.实现了使用3.5mm针码缝纫时2,700针/分钟的高速缝纫。与传统机型相比机械操作时间缩短了约28%，生产效率得到进一步提高。
2.电脑直接驱动式机械系统中采用了高效节能的马达，可减少传输过程中的能量损耗。与传统型号相比，耗电减少了约15%。与市场上同类缝纫机型相比，本设备是电耗最低的电脑花饰机，同时实现了高速缝纫和强大的机针贯穿力。
3. 轻松准确地定位送料：设定了两步下降的大压脚，大压脚可下降并暂停在中间的位置，然后下降到最低点。在中位设置一个合适的高度，便可快速准确地定位布料。这可以减少由于错误定位缝制物而造成的额外操作，从而节省了缝纫的总循环时间。
4.大压脚更换快速：拆卸4颗螺丝即可快速更换大压脚。也可通过定位准确安装
5.准确定位以更换送布板：对准送布板和底板的参照孔，将送布板装到底板上，拧紧螺栓，即可完成安装。可方便地准确定位送布板。
6.可存储的缝纫图案及针迹的数量取决于每个图案中针迹的数量
7.规格为3020

	
	
	▲环保:绿色标签认定产品

	16
	剪线机
	功率：
	180W-380W

	
	
	频率：
	50Hz/60Hz

	
	
	转数：
	3500RPM（60Hz）  2850RPM（50Hz）

	
	
	电力消耗：
	0.38KW/H

	
	
	▲功能要求
	省时：自动剪线头、吸线头、剪线头工序快100-800%，查货工序快15-30%；省心：直驱，无软轴驱动，维护更简单、方便；省力：不用磨刀片，自动注油，无需人工加油，刀片更锋利、耐用；省事：集成模块化，维修更简易，操作工即可解决所有故障；省钱：整机与同类产品对比，省电30%，效率15-30%，耗材少而便宜。

	　17
	电熨斗
	电压
	200V

	
	
	功率
	1000W

	　18
	珠边机
	缝纫速度:1400spm
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长臂机
	最高缝纫速度：3000

	
	
	压脚提升量：5-13mm

	
	
	线数：2

	
	
	使用机针：DB﹡1   11-1#8

	
	
	外箱尺寸：690﹡230490

	
	
	净重：35/43

	
	
	缝纫线迹：5mm

	
	
	▲特点：
1. 宽大的机头空间，更有利于物件的缝纫工作，使缝纫更舒适。
2. 模板缝纫，滚轮式压脚，钢基座与聚氨酯结合的送布牙可以满足各种模板的缝纫。
3. 直接驱动式系统，采用微型伺服机电直接驱动上轴，反应迅速，减低功率损耗，实现无油污渍清洁缝纫。
4. 切线稳定，旋转切线装置针对任何类型的缝线都可稳定切线，密封油壶，能够使操作空间始终保持洁净。按照高速缝纫所需的最小油量供应机油。
5. 压脚压力数字化调节，设定便捷，准确。

	
	
	▲优点：
1. 服装品质更高；
2. 生产流水线更流畅，生产效率更高；
3. 完全可取代一些价格高的专用设备，例如开袋机，上油机，打褶机等。



五、招标文件第34页：
                 技术商务评分表（60分）
	序号
	评审内容
	分值

	1
	企业业绩：
投标人近三年的缝制设备销售业绩，合同金额人民币100万元以上的每个得2分，最高得10分。（同时提供合同和中标通知书复印件，原件核查，否则不得分）
	10分

	2
	企业实力：
1、 获得ISO质量管理体系、环境管理体系和职业安全管理认证证书的，每个得2分，共6分；
2、 获得企业征信系统的信用证书的，得2分，无则不得分；
3、 2015年以来获得工商行政部门颁发的“守合同重信用企业”称号的，得2分，无则不得分。
（提供证书复印件，原件核查，否则不得分）
	10分

	3
	技术参数响应情况：
完全响应得满分15分，其中带“▲”参数有一项不满足扣3分，其他参数有一项不满足扣1分，最多扣至0分。
	15分

	4
	供货及验收方案：
根据投标人供货及验收方案是否具体、详细、可行，是否有利于项目实施进行综合对比评审：优【5-4分】、良【3-2分】、差【1-0分】。
	5分

	5
	设备配置及性能响应程度：
根据设备品牌、设备先进性、稳定性和安全性综合评价。
优【5-4分】、良【3-2分】、差【1-0分】
	5分

	6
	售后服务方案及服务人员情况：
根据投标人售后服务方案是否完善、合理、切合实际及所配备的售后服务人员、维修技术人员的资历和职业资格证书（维修技术人员的职业资格证书必须盖有中华人民共和国人力资源和社会保障部部门公章）进行综合对比评审：优【10-7分】、良【6-3分】差【2-0分】。（须提供人员职业资格证书及社保管理部门出具的本单位缴纳的社保情况证明文件，否则得0分）。
	10分

	7
	服务便利性：
本项目要求投标人必须在项目所在地设置自有服务点或厂家授权维修公司（点），根据投标人服务机构设置点（或授权维修点）距离韶城接待楼进行横向比较：
1） 服务点（或维修点）距离韶城接待楼≤25公里的得5分；
2） 25公里<服务点（或维修点）距离韶城接待楼≤50公里的得3分；
3） 50公里<服务点（或维修点）距离韶城接待楼≤100公里的得1分；
注：须提供有效的产权证明或租赁合同及营业执照（或授权维修点证明文件）复印件加盖公章，并依据百度地图导航测算，距离韶城接待楼的最短距离为准，各投标人自行测算后交测算的页面截图附上作为证明文件，资料不全或无不得分。
	5分



更正为：
               技术商务评分表（60分）
	序号
	评审内容
	分值

	1
	企业业绩：
投标人2015年1月1日至今的缝制设备销售业绩，合同金额人民币100万元以上的每个得2分，最高得10分。（须附业绩合同及至少一次收款发票的复印件，否则不得分）
	10分

	2
	企业信誉：
2015年以来获得工商行政部门颁发的“守合同重信用企业”称号的得5分，无得0分。（须附证书复印件）
	5分

	3
	技术参数、性能情况：根据制衣设备技术参数表进行评分，本项目总分为15分，，凡具备一小项得0.1分，一大项得0.5分（已用“▲”号标志，须完全满足才得分，少一项扣1分，以此类推，扣完即止）
1.投标人是生产厂家的，提供设备相关宣传彩页和证书的复印件加盖本单位公章方可；
2.投标人是经销商或代理商的，提供设备相关宣传彩页和证书须投标人和投标品牌生产厂家共同加盖公章方有效，如只加盖一方单位公章，则不得分。
	15分

	4
	供货及验收方案：
根据投标人供货及验收方案是否具体、详细、可行，是否有利于项目实施进行综合对比评审：优【8-5分】、良【4-3分】、差【2-0分】。
	8分

	5
	企业实力：
根据投标人2013年以来的经营状况进行评审， 3年盈利的得5分，2年盈利的得3分，1年盈利的得1分。（需提供有资质的审计或会计事务所出具的审计报告）
	5分

	6
	售后服务方案及服务人员情况：
根据投标人售后服务方案是否完善、合理、切合实际及所配备的售后服务人员规模大小、维修技术人员的资历和职业资格证书（维修技术人员的职业资格证书必须盖有中华人民共和国人力资源和社会保障部部门公章）进行综合对比评审：优【10-7分】、良【6-3分】差【2-0分】。（须提供人员职业资格证书及社保管理部门出具的本单位缴纳的社保情况证明文件，否则得0分）。
	10分

	7
	服务便利性：
本项目要求投标人必须在项目所在地设置自有服务点或厂家授权维修公司（点），根据投标人服务机构设置点（或授权维修点）距离韶城接待楼进行横向比较：
4） 服务点（或维修点）距离韶城接待楼≤50公里的得7分；
5） 50公里<服务点（或维修点）距离韶城接待楼≤100公里的得4分；
6） 100公里<服务点（或维修点）距离韶城接待楼≤250公里的得3分；
7） 250公里<服务点（或维修点）距离韶城接待楼≤400公里的得2分；
注：须提供有效的产权证明或租赁合同及营业执照（或授权维修点证明文件）复印件加盖公章，并依据百度地图导航测算，距离韶城接待楼的最短距离为准，各投标人自行测算后交测算的页面截图附上作为证明文件，资料不全或无不得分。
	7分



其它内容不变。
特此公告。
 




采购人：广东省韶城工业总厂      采购代理机构：广州群生招标代理有限公司韶关分公司
                                           更正日期：2017年2月14日
                                   
                                  
 
 

